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1.  Hood

Hood Type :Canoopy V 
Q = 1.4 PVD ft m ft m ft m ft m
Hood 1-7 3.28 1 8.53 2.6 23.62 7.2 5.41 1.65

2. 
V = 2500 fpm

Q Design Velocity Vp Length
(cfm) (m) Ø (m.) (fpm) (in.wg) (ft) Entry Pipe Branch

1-A 26,853    1.127 1.26 2002 0.25 25 0.04 0.08 0.18
2-A 26853 1.127 1.26 2002 0.25 25 0.06 0.08 0.09
A-B 53706 1.595 1.60 2483 0.38 20 0.06 0.04
3-B 26853 1.127 1.12 2533 0.40 25 0.06 0.08 0.15
B-C 80559 1.953 1.95 2507 0.39 20 0.06 0.07
4-C 26853 1.127 1.12 2533 0.40 25 0.06 0.08 0.15
C-D 107413 2.255 2.25 2511 0.39 20 0.06 0.07
5-D 26853 1.127 1.12 2533 0.40 25 0.07 0.08 0.15
D-E 134266 2.521 2.45 2647 0.44 20 0.06 0.08
6-E 26853 1.127 1.12 2533 0.40 25 0.06 0.08 0.15
E-F 161119 2.762 2.70 2616 0.43 20 0.06 0.16 0.07
7-F 26853 1.127 1.12 2533 0.40 25 0.08 0.08 0.15
F-G 187972 2.983 2.80 2838 0.50 160 0.48 0.37 2 0.09
G-H 187972 2.983 2.80 2838 0.50 200 0.60 0.37 2 0.09
H-I 187972 2.983 2.80 2838 0.50 201 0.60 0.19 1 0.09
I-J 187972 2.983 2.80 2838 0.50 202 0.61 0.19 1 0.00

0.42 3.11 2.29 0.61
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9.79
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3.

 (Filtration Velocity) = 200 fpm

Q = 187,972   cfm

= 320000 m
3
/hr

Q = 5,333       m
3
/min

A/C Ratio = 6.50 (ft
3
/min)/ft

2

= 1.99 m/min

 (Area require of Bag Filter)

Q = A V

 (the net cloth area Ac) = Q/Vf

Ac = Cloth area, m
2

Q = Process exhaust rate, m
3
/s

Vf = Filtering velocity, m/s
Ac = 5333.33 m

3
/min

1.99 m/min

= 2686.645 m
2

 ( number of filter bag)

= 3200 mm.

= 150 mm.
Ac = DL

= 1.51 m
2
/bag

= 2686.64 / 1.51

= 1781.63 bags

= 1820 bags

 (BagHouse Filter)

= 1820 bags
LB = 3200 mm.

= 10.50 ft
DB = 150 mm.

= 0.49 ft

5 13

= 65

28 = 1820
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 (S)

 (Filtration Velocity) = 200 fpm

= Q /(AH-AB)

AH = (Q/Vs)+AB

AB = N ( /4) x (dB)
2

= 346.19029 ft
2

AH = 1286.05 ft
2

AH = WD x LD

S = 0.5 ft   ( 0.152 m )
WD = ( dB) (nL) + (nL+1) (S)

= 13.40 ft   ( 4.08 m )

/ = 2.53 m.
LD = (dB) (nw) + (nw+1)(S)

= 5.46 ft   ( 1.66 m )

/ = 1.05 m.
 WD  LD  AH AH = 13.40 x 5.46

= 73.159542 ft
2

Q = cfm  14 = 13,426.6  cfm
Vs = 183.52     fpm   < 200 fpm

= 320000 m
3
/hr

10 13

= 2.53

= 1.05

Ø = 0.15

= 3.20

= 130

7*2= 14 = 1820

= 6 in.wg

 Rotary Valve = 3

 Jet Pule = 0

 Screw Conveyor  Baghouse Filter = 0

187,972.1      
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การคำนวณปริมาณฝุนละออง
ปลองระบบดักฝุนจากเครื่องรีดละเอียด กระบวนการผลิตเหล็กแผนรีดรอน

กำลังการผลิตเหล็กแผนรีดรอน = 16,201 ton/day

มีเหล็กแทงแบน เขาสูเครื่องรีด = 16,283 ton/day

อัตราการเกิดฝุนจากการรีด = 40 g/ton *

ดังนั้น เกิดฝุนจากการรีด = 16,283 X 40 g/day

= 651,320 g/day

= 7.54 g/s

ขนาดระบบดักฝุนที่ออกแบบ = 320,000 CMH

= 88.89 m3/s

อุณหภูมิที่ใชออกแบบ = 120 oC

อัตราไหลอากาศท่ีสภาวะมาตรฐาน = 67.40 Nm3/s

ความเขมขนฝุนกอนเขาระบบดักฝุน = 111.84 mg/m3

พิจารณาประสิทธิภาพระบบดักฝุน = 95 %

ความเขมขนฝุนที่ออกจากระบบดักฝุน = 5.59 mg/m3

*  อ  า ง อ ิ ง Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC),Reference Document on Best 
Available Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry, December 2001 โ ด ย 
EUROPEAN COMMISSION
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